Uderovy postiikovaé RC 172 (1%)
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RC 172 - 1", kruhovy, pouze hlavni tryska
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RC 172 - 1", kruhovy, dvé trysky

tryska tlak dostiik pratok mmvhod tryska tlak dostfik pratok mm/hod
[Bar] | [kPa] [m] [mh] | Wmin] | [s]| &tver. [Bar] | [kPa]] [m] [m3/h] [I/min] | [I/s] | Cctver.
25 | 250 14.9 1.86 31.0 0.52 17 2,5 | 250 14,9 | 2,29 38,2 0,64 21
3.0 3001 16.0 | 2.09 34.8 0.58 16 3,0 | 300 16,0 2,54 42,3 0,71 20
5.6 3.5 350 16.8 | 2.26 37.7 0.63 16 5;2 3,5 | 350 16,8 | 2,74 45,7 0,76 19
mm 4.0 | 400 174 | 242 40.3 0.67 16 3,2 4,0 | 400 | 17,4 | 2,92 48,7 0,81 19
45 | 450] 18.0 | 2.58 43.0 0.72 16 mm 4,5 | 450 17,8 3,08 51,3 0,86 19
5.0 500] 18.6 | 2.72 45.3 0.76 16 5,0 | 500 18,1 3,23 53,8 0,90 20
5.5 5501 19.2 | 2.86 47.7 0.79 16 55 | 550 18,3 3,36 56,0 0,93 20
25 [ 250] 159 | 243 40.5 0.68 19 2,5 | 250 14,9 | 2,53 42,2 0,70 23
3.0 300 16.7 | 2.73 45.5 0.76 20 3,0 | 300 16,0 2,83 47,2 0,79 22
6.4 3.5 350 174 | 2.96 49.3 0.82 20 5;6 3,5 | 350 16,8 | 3,05 50,8 0,85 22
mm 4.0 | 400] 17.6 | 3.17 52.8 0.88 20 3,2 4,0 | 400 | 17,4 | 3,27 54,5 0,91 22
45 | 450 18.9 | 3.37 56.2 0.94 19 mm 4,5 | 450 18,0 3,47 57,8 0,96 21
5.0 5001 19.4 | 3.56 59.3 0.99 19 5,0 | 500 18,6 3,66 61,0 1,02 21
5.5 5501 19.8 | 3.74 62.3 1.04 19 55 | 550 19,2 3,83 63,8 1,06 21
25 | 250] 16.8 | 3.09 51.5 0.86 22 2,5 | 250 15,9 | 3,10 51,7 0,86 25
3.0 300] 17.6 | 3.46 57.7 0.96 22 3,0 | 300 16,7 3,47 57,8 0,96 25
7.2 3.5 350 184 | 3.75 62.5 1.04 22 6;4 3,5 | 350 17,4 3,75 62,5 1,04 25
mm 4.0 400 19.4 | 4.02 67.0 1.12 21 3,2 4,0 400 17,6 4,02 67,0 1,12 26
45 | 450 20.5 | 4.27 71.2 1.19 20 mm 4,5 | 450 18,9 | 4,26 71,0 1,18 24
5.0 500 21.5 | 4.51 75.2 1.25 20 5,0 | 500 19,4 | 4,50 75,0 1,25 24
5.5 5501 219 | 4.74 79.0 1.32 20 55 | 550 19,8 | 4,71 78,5 1,31 24
25 | 250 18.0 | 3.75 62.5 1.04 23 2,5 | 250 16,8 | 3,76 62,7 1,04 27
3.0 300] 184 | 4.21 70.2 1.17 25 3,0 | 300 17,6 | 4,20 70,0 1,17 27
8,0 3.5 350 193 | 4.57 76.2 1.27 25 7;2 3,5 | 350 18,4 | 4,54 75,7 1,26 27
mm 4.0 | 400] 20.2 | 4.91 81.8 1.36 24 3,2 4,0 | 400 | 19,4 | 4,87 81,2 1,35 26
45 | 450 211 5.23 87.2 1.45 23 mm 45 | 450 ) 20,5 | 516 86,0 1,43 25
5.0 5001 219 | 5.54 92.3 1.54 23 50 | 500 | 21,5 | 5,45 90,8 1,51 24
5.5 550 22.8 | 5.83 97.2 1.62 22 55 | 550 | 21,9 | 571 95,2 1,59 24
25 | 250 18.3 | 5.18 86.3 1.44 31 2,5 | 250 18,0 | 4,42 73,7 1,23 27
3.0 300] 19.5 | 5.80 96.7 1.61 31 3,0 | 300 18,4 | 4,95 82,5 1,38 29
9.6 3.5 350] 206 | 6.32 | 105.3 | 1.76 30 8;0 3,5 | 350 19,3 5,36 89,3 1,49 29
mm 4.0 [ 400] 219 | 6.80 | 113.3 | 1.89 28 3,2 4,0 | 400 | 20,2 5,76 96,0 1,60 28
4.5 | 450 226 | 7.25 | 120.8 | 2.01 28 mm 45 | 450 | 211 6,12 102,0 | 1,70 27
5.0 | 500 23.0 | 768 | 128.0 | 2.13 29 50 [ 500 ] 219 | 6,48 | 108,0 | 1,80 27
55 5501 235 | 8.10 | 135.0 | 2.25 29 55 | 550 | 22,8 6,80 113,3 | 1,89 26
Poznamka:

e uvedené srazkové vysky jsou pocitany pro vysec 180°
e velikost zavitu hlavni trysky 3/8"
e velikost zavitu rozprasovaci trysky 1/8*




