ART. 142 — Redukéni ventil mosaz
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1. Ocelova pruzina s kadmiovym povlakem

2. Membrana z mosazi s tésnicim O-krouzkem
3. Sedlo z nerezové ocele

4. Uzavér s tésnicim O-krouzkem

5. Vyrovnavaci komora



Uzavér u redukénich ventild od 5/4° do 2* je vyroben z nerez oceli.
TECHNICKE PARAMETRY A POPIS REDUKCNICH VENTILU

Redukéni ventily tlaku jsou vyrobeny zmosazi a dily, které podléhaji opotiebeni,
z nerezav¢jici oceli. Jedna se o netoxické materialy vhodné po pitnou vodu. Tyto materialy plné spliiuji
pozadavky, které se kladnou na redukéni ventily.

Konstrukéni provedeni r.v. s vyrovnavaci komorou v riznych velikostech a typech je ¢ini
stabilnimi s ohledem k mozZné zméné€ max. a min. tlaku na vstupu a vystupu. Na obou stranach r.v. je
vyvod pro pfipojeni manometru pro meéfeni vystupniho tlaku. R.v. jsou vybaveny Sroubenim, ktera
umoznuji snadné pripojeni.

R.v. jsou zbaveny funk¢nich zavad diky peclivosti, se kterou jsou vyrabény a prochazeji
prisnymi pfijimacimi zkouskami a vystupnimi kontrolami.

Pro bezporuchovy provoz vyrobku je bezpodminecné nutné osadit pred r.v. filtr, ktery
zaru¢i tomuto zavizeni dlouhou Zivotnost. V prFipadé nepouziti filtru pFed r.v. si vyrobce
vyhrazuje pravo k neuznani reklamace z duvodu poskozeni vyrobku hrubymi nedistotami.

POPIS
Material r. v. mosaz
Max. vstupni tlak 20 bar
Min. vstupni tlak 1,2 bar
Max. vystupni tlak 6 bar
NASTAVENI

R.v. je mozné pfenastavit na jiny vystupni tlak. V jeho vrchni ¢asti se otoéi Sroub a to tak, ze
povolovanim Sroubu se tlak na vystupu zvySuje, utahovanim se potfebny tlak snizuje.

MOZNE ZAVADY
1) Manometr ukazuje vyssi tlak nez ptivodné nastaveny:
R.v. neni opatfen na vstupu filtrem proti vniknuti necistot a tyto poskodily tésnéni zavéru, a
tudiz tlak na vystupu neni spravné regulovan. Aby se tato zavada odstranila, musi se vyménit
cela zavére¢na jednotka.
2) Tlak na vstupu je nizsi nebo rovny tlaku na vystupu a prutok r. v. je maly:
Vadna funkce manometru, ktery signalizuje chybné tlaky.
3) Pretlak na vstupu r.v. zpusobeny vadnym tésnénim obtoku.
4) Zvysené mnozstvi vody na vystupu r.v. zpiisobené bojlerem nebo sméSovaci baterii, ktera
netésni.

V téchto pfipadech se musi pifed demontazi ventilu pfi vypusténém bojleru zjistit, zda tlak
udavany manometrem odpovida nastavené hodnoté. Jestli po této kontrole zlstava tlak stabilni,
doporuCujeme namontovat za r.v. expanzni nadobu, aby se tato zavada odstranila. Pro optimalni
dimenzovani r.v. doporucujeme pouzit nas diagram, ktery vypracoval vyzkumny ustav INSTITUTO
MASINI a instalovat nejvhodnéjsi velikost r.v. pro dané zafizeni.



